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AXIS BASIC SETTING
• Preparation

• Driver ใหท้  ำกำรตัง้คำ่ต  ำแหน่งไดฟ์เวอรแ์ตล่ะตวัใหถ้กูตอ้งโดยปกติจะตอ้งหมนุลกูสอน ใหต้รงกบั port ที่
ตอ่เขำ้กบั Controller



AXIS BASIC SETTING
• Parameter 21 ~ 40: Axis port

• ตัง้คำ่ Axis port ใหต้รงกบัชอ่งที่ตอ่ Pr21: แกนที่ 1 ของอปุกรณ ์สำมำรถเปลี่ยนชื่อไดอี้กที

• Parameter 61~80: Encoder Resolution
• ตัง้คำ่ Encoder Resolution ใหน้ ำคำ่ของมอเตอรม์ำหำรดว้ย Pr81~100 ก่อนจะน ำมำใส ่ปกติของ 

Pulse-Sys = 2500

• Parameter 81~100: Encoder Resolution Multiplcation
• จะเป็นคำ่ตวัคณูของ Encoder Feedback (ปกติ = 4)



AXIS BASIC SETTING
• Parameter 121 ~ 160: Gear number at Screw/Motor side

• ตัง้คำ่ Gear Ratio ตวัอยำ่ง : 121~140 จะมีคำ่มำกกวำ่ 141~160 หำกใสเ่กียรทด

• Parameter 161 ~ 180: Pitch of the screw
• ตัง้คำ่จำก ระยะหำ่งแตล่ะของ ball screw หรอื เฟืองที่ตอ่ขบักนัมอเตอร ์
• Unit 0.001 mm/0.0001 inch/0.001 deg.



AXIS BASIC SETTING
• Parameter 201 ~ 220: Encoder type

• 0: Traditional encoder (ABZ)

• 1: Linear encoder

• 2: No feed back

• 3: Absolute encoder



AXIS BASIC SETTING

Setting value 1 2 4 5 3(for special use)

Work piece 

coordinate display

0~+360° 0~±360000° 0~±360°，over ±360° back 

to 0°

Machine coordinate 

display

0~+360° 0~±360000° 0~±360°，over ±360° back 

to 0°

Absolute command

(G90)

Moving by the  shortest 

distance

Use command signal 

(+ or -) as moving 

direction

The behavior is the same as linear axis, it 

moves to command position

Directly move to command 

position

Incremental

Command (G91)

Use command signal (+ or -) as moving direction. Do incremental movement.

Reference point 

return

Move to the middle point first, then move back to origin from the middle point.

Machine coordinate 

positioning

By the shortest distance The same as linear axis Directly move to command 

position

• Parameter 221 ~ 240: Axis type (0: linear, 1: rotary)



Invisible

Visible

AXIS BASIC SETTING
• Parameter 281 ~ 300: Radius axis or diameter axis

• ตัง้คำ่กำรเดินแบบ Radius (Lathe) หรอื แบบ Diameter

• Parameter 321 ~ 340: Axis name
•



AXIS BASIC SETTING
• Parameter 381 ~ 400: Axis Servo Control Mode

1. CW/CCW

2. Voltage
3. A/B Phase



AXIS BASIC SETTING
• DDA (ส ำหรบั Pulse)

• จ ำนวน Pulse ตอ่ค ำสั่งจะมีจ ำกดัอยูท่ี่ 2047 pulses/1 interpolation time(Pr3203) โดยที่
ถำ้จ ำนวน Pulse เกิน 2047 ตอ่ค ำสั่ง จะมี Alarm MOT-5: DDA Warning ขึน้แสดงบนหนำ้จอ

• วิธีกำรค ำนวน DDA limit จะสำมำรถคิดไดต้ำมสมกำรดำ้นลำ่งนี ้
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AXIS HOME (Reference point)

• กำรตัง้ Home ได ้3 แบบโดยกำรเปล่ียน Pr961~966
0: Dog > ใช ้Home dog sensor และ Index ดว้ยกนั
1: Index > ใชแ้ต ่Encoder Index
2: Dog + Preset > ใช ้Sensor กบัคำ่ชดเชย
3: Dogwithoutindex > จะไมใ่ช ้Encoder Index
4: Abs + Index > เหมือน 1 ในระบบ Absolute 
5: Abs + Dog > เหมือน 0 ในระบบ Absolute



AXIS HOME (Reference point)

• กำรตัง้ Home หรอื จดุอำ้งอิงของเครื่องจกัรจะแบ่งออกเป็น 3 ประเภท 
1. Absolute encoder (With battery)
2. Incremental encoder
3. CSR interface

Reference point = Home = zero point = origin



AXIS HOME (Absolute)

Absolute encoder คือระบบท่ีมีไฟจำก battery จำ่ยใหก้บั Encoder ใน
ตอนท่ีปิดเครื่อง เพื่อใหร้ะบบสำมำรถจดจ ำต ำแหนง่ไดต้ลอดเวลำ ในกำรตัง้คำ่ Home 
จะสำมำรถท ำไดท้ัง้ 2 แบบ หลกั

1. Set ABS home
2. Parameter Abs Home



AXIS HOME (Absolute)

Set ABS Home
• JOG แกนที่ตอ้งกำรไปยงัจดุ HOME

• เขำ้ไปท่ี Para. > Serialcontrol > Set Abs. Home
• เปลีย่นไปสูโ่หมด Home

• เลอืกแกนที่ตอ้งกำรแลว้กด Set ABS



AXIS HOME (Absolute)

Parameter ABS Home
• ตัง้คำ่ Pr961~966 = 5 (แนะน ำใหใ้ช ้5)

• ตัง้คำ่ Pr821~826 = ควำมเรว็ เขำ้หำ Sensor 
• ตัง้คำ่ Pr841~846 = ควำมเรว็ออกจำก Sensor ควรจะชำ้เพื่อใหเ้ขำ้ตรงจดุที่สดุ
• ตัง้คำ่ Pr861~866 = 0,1 เพื่อเปลีย่นทิศทำงกำรเขำ้ Home

• ตัง้คำ่ Pr881~886 = Offset ที่หำ่งจำกจดุ Home สำมำรถเป็นคำ่ +/- ได้
• ตัง้คำ่ Pr901~906 = 5033 ส ำหรบั Syntec Encoder



AXIS HOME (Incremental)

Parameter Home
• ตัง้คำ่ Pr961~966 = 0 (แนะน ำใหใ้ช ้0)

• ตัง้คำ่ Pr821~826 = ควำมเรว็ เขำ้หำ Sensor 
• ตัง้คำ่ Pr841~846 = ควำมเรว็ออกจำก Sensor ควรจะชำ้เพื่อใหเ้ขำ้ตรงจดุที่สดุ
• ตัง้คำ่ Pr861~866 = 0,1 เพื่อเปลีย่นทิศทำงกำรเขำ้ Home

• ตัง้คำ่ Pr881~886 = Offset ที่หำ่งจำกจดุ Home สำมำรถเป็นคำ่ +/- ได้
• ตัง้คำ่ Pr901~906 = ใสค่ำ่ตำม Encoder Table



AXIS HOME (CSR)

CSR HOME
• R13 = 7 คือ Home Mode

• S16~S19 จะติดตลอดหลงัจำกท ำกำรเขำ้ Home เสรจ็สิน้
• C79~82 คือ command ที่จะบอกเครือ่งใหรู้ว้ำ่เจอ Home Sensor ของแตล่ะแกน 
เพรำะฉะนัน้ ใหเ้ขียน PLC สง่สญัญำน I-bit ที่เป็นตวั Sensor เขำ้ไปสั่งงำน C-bit ตำม
แกนใหถ้กูตอ้ง



AXIS HOME (Reference point)

• Pr961 = 0,5

• Pr881 = 0



AXIS HOME (Reference point)

• Pr961 = 0,5

• Pr881 = L



AXIS HOME (Reference point)

• Pr961 = 2,4

• Pr881 = L



AXIS HOME (Reference point)

Parameter ABS Home
• ตัง้คำ่ Pr961~966 = 5 (แนะน ำใหใ้ช ้5)

• ตัง้คำ่ Pr821~826 = ควำมเรว็ เขำ้หำ Sensor 
• ตัง้คำ่ Pr841~846 = ควำมเรว็ออกจำก Sensor

• ตัง้คำ่ Pr861~866 = 0,1 เพื่อเปลีย่นทิศทำงกำรเขำ้ Home

• ตัง้คำ่ Pr881~886 = Offset ที่หำ่งจำกจดุ Home สำมำรถเป็นคำ่ +/- ได้
• ตัง้คำ่ Pr901~906 = 5033 ส ำหรบั Syntec Encoder
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SOFTWARE LIMIT
SOFTWARE LIMIT : จะสำมำรถท ำงำนไดต้อ่เมื่อเครือ่งจกัรท ำกำรเขำ้ Home แลว้ 
(S16~S19) ติดแลว้ โดยจะมีทัง้ 3 ขัน้

1st Software limit: จะท ำงำนตอ่เมือ่ S16~19 ท ำงำน
2nd Software limit: จะท ำงำนตอ่เมื่อ S16~19 ท ำงำน และ G22 ใชเ้พื่อเปิดพืน้ท่ี 

สว่น G23 ใชเ้พื่อปิด  

3rd Software limit: จะท ำงำนตอ่เมือ่ S16~19 ท ำงำน และเปิดปิดพืน้ที่โดยใช ้
C83 จำก PLC



SOFTWARE LIMIT
1st Software limit: ตัง้คำ่ที่ Pr2401 ~ 2440 หนว่ยจะเป็น umm

MOT-17/18: Software limit alarm

COR-40: Exceed software limit or hardware limit 

Parameter No Item Setting range Unit Default value Effective

2401~2440

Axis pos./neg. 

coordinate of 

stroke limit

[-999999999~

999999999]
BLU

-999999999

999999999
Reset



SOFTWARE LIMIT
2nd Software limit: ตัง้คำ่ที่ Pr2501 ~ 2540 หนว่ยจะเป็น umm

G22 X_ Y_ Z_ I_ J_ K_; // X_ Y_ Z_：Positive coordinate of stroke limit
// I_ J_ K_： Negative coordinate of stroke limit 

G23 // Disable 2nd software stroke limit



SOFTWARE LIMIT
3rd Software limit: ตัง้คำ่ที่ Pr2441 ~ 2480 หนว่ยจะเป็น umm

• PLC C83 เป็นสั่งงำนใหเ้ปิดและปิดพืน้ที่
• Pr2482: เป็นตวัเลือกวำ่ใหเ้ปิดพืน้ที่ ภำยใน หรอื ภำยนอก ที่ก  ำหนดคำ่เอำไว้
• สำมำรถใช ้#1941~1959/#1960~1976 ใน Macro เพ่ือเปลี่ยนแปลงคำ่ software limit ได ้


